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Dodatkowe informacje

Rozmiar brutto - rozmiar projektu powiekszony o spad (2 mm)
Rozmiar netto - rozmiar koncowy projektu (po obcieciu)

Margines wewnetrzny - istotne elementy projektu powinny by¢

oddalone min. 3 mm od linii ciecia lub bigéw. Zalecany margines 5 mm.
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Dodatkowe informacje

Rozmiar brutto - rozmiar projektu powiekszony o spad (2 mm)
Rozmiar netto - rozmiar koncowy projektu (po obcieciu)

Margines wewnetrzny - istotne elementy projektu powinny by¢

oddalone min. 3 mm od linii ciecia lub bigéw. Zalecany margines 5 mm.
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